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Presencia global

Fabricacion propiay
diseno original

En LC trabajamos para ofrecer
las mejores soluciones laser
en el mundo de la soldadura, la
limpieza industrial y el marcado
y grabado de productos.

Analisis

Dia a dia trabajamos para dar la maxima satisfaccion a nuestros
clientes. Buscamos que tu equipo laser sea el mas adecuado para
ti. Queremos que sea la mejor opcién dentro del mundo lasery por
eso gqueremos asesorarte para que tomes la decision perfecta.
Ofrecemos soluciones 100% personalizadas a cada cliente.

Produccion

En LC produciomos equipos laser en nuestras instalaciones,
para dar un servicio rapido, eficaz y de mayor calidad. Gracias a
nuestro sistema de produccion podemos asegurar cada detalle y
acabado de nuestras maquinas.

Calidad

Nuestros componentes son de primeras marcas para que tu
equipo laser trabaje al 100% des del primer momento. Trabajamos
con rigurosos sistemas para mejorar los controles y asegurar el
mayor rendimiento del equipo.

Servicio Post-venta

Ofrecemos un servicio post-venta integral 2.0, con atencion
teléfonica, via mail y se requiere, concretar asistencia presencial.
Contamos con técnicos cualificados que imparten formaciones
online y presenciales, ademas de ofrecer un servicio técnico
riguroso y rapido. Buscamos ofrecer la solucion mas rapida y
eficaz posible.
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Equipo LC-WELD NEO

Nuestros equipos de soldadura laser son
coémodos, faciles de usary ofrecen una gran

versatilidad.

Devanadora extraible
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Boquilla
intercambiable

Posibilidad de variar
las boquillas laser para
todo tipo de trabajos

y también realizar
LIMPIEZA LASER

Pantalla tactil 7"

Una sola pantalla

tactil para controlar el
alimentador de hilo y el
equipo laser.

Slstema de rotacion
incluido.

LC-GUN V4.4

Carateristicas Generales

Parametros sinérgicos

Trabaja de manera facil introduciendo el
tipo de chapa, grosor y material.

Soldadura limpia

Soldadura rdpida, sin consumibles,
limpia y sin decoloracion.

Producto diseinado y fabricado en Espaia

Pistola de soldadura
|aser de ultima
generacion.

Laser Quality

Laser con una
eficiencia del 42% y
con una alta calidad
de haz.

NUEVA
LC-GUN V4.4

Nuevo sistema
de tubo

- Driver incorporado.
-2 ejes.

- Tecnologia S.M.

- Disefio original by LC.

La mas ligera

Facilita la introduccion
y fijacion.

Tubo milimetrado para
encontrar la distancia
focal facilmente.

300 gr. menos que el
anterior modelo

Uso sencillo

Esta maquina laser no requiere una gran
experiencia por parte del soldador como
sucede con los equipos tradicionales de
soldadura.

Precision

La soldadura laser permite trabajar
costuras muy pequefias y detalladas.

por LC Lasers

Comodidad

Disefio de peso reducido, confortable y
facil de maniobrary operar, para trabajar
de forma mas comoda.

Velocidad

Tienen una velocidad de soldadura de
0-60mm/s, una velocidad muy superior
a otros tipos de soldadura.

C 5in 1 solution )

Suelda con aportacion

Realiza las soldaduras mas complejas
con la aportacién de material.

Tack

Punteos rapidos, seguros y de maxima
calidad.

Suelda sin aportacion

Resultados impecables sin aportacion
de material.

Corta

Limpia

Limpia tus soldaduras con laser, o limpia
oxido, pintura, revestimentos...

LC-WELD NEO también corta metal.




Software

Trabajo: SINERGICO Y MANUAL

Dos opciones de trabajo:

Software integrado disefiado y programado por LC. Intuitivo y facil de usar,
con distintas funcionalidades. Software que permite tener asistencia técnica
remota, diferentes modos de trabajo, acceso a documentacion desde el

equipo...
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Es obligatorio el uso de EPIS indicados.
simbolos y en el manual del

DVANCE BACK DISTANCE

Pantalla de soldadura

Recordatorio del uso de EPIS,
indicadores sobre el estado del lasery
control del feeder.

Luz indicadora cuando el |aser esta en
emision.

Ayuda: Documentacion,
asistencia técnica y FAQS

Acceso directo en el mismo equipo a:
- Documentacién (manual, CE, garantia)
- Servicio técnico

- Preguntas y respuestas frecuentes

MANUAL DE USUARIO

LC-WELD SMART

LC_,‘ LC Lasers



Feeder Pistola - Lc-WELD GUNSM V 4.4

con roldanas especiales LC-WELD NEO presenta una nueva pistola con un disefio renovado y

Devanadora pensada para trabajar a para aluminio incluidas original

bajas velocidades, mejora en las presta-
ciones de la soldadura laser

Nueva tecnologia S.M.

Pantalla de 7" en el feeder El sistema de espejos direccionales

reemplaza al sistema galvanomeétrico.
Planos interiores imposibles.

Tubo optimizado

Facil introduccion y collado.
Sujecion a presion y posterior
rosca.

Tubo milimetrado para
encontrar la distancia focal
junto con un nuevo software
de ayuda.

*Hemos afladido un innovador

- software para determinar la
Motor con Encoder suizo distancia focal de manera

Mejora factor de marcha en
aluminio (Entre 2y 3 veces

Mejora en calidad del arrastre superior)

Incorpora la opcion
limpieza laser

uniforme en todos los clientes.

Mas ergonomia
Devanadora extraible sin necesidad Mejora de la distancia focal
de un sistema externo

No cambia la distancia focal
con el cambio de boquilla.
Nuevo Software*

Peso mas reducido y sistema
mas manejable

Driver incluido en la pistola

Tapa de proteccion y cajones
de lentes y protectores
atornillados

Elimina problemas con interferencias.

Facil mantenimiento y
mayor proteccion del
circuito optico.

Herramienta de cambio de
lentes incorporada




Materiales a soldar ; Seguridad laser

Seguridad europea

§\ Trabajamos la soldadura laser siguiendo los
estandares europeos para garantizar 0 accidentes.

¢+ Acero inoxidable

+ Aluminio
. . Gafas de

+ Acero galvanizado seguridad
(incluidas)

 Titanio Mascara de

+ Acero al carbono (Soldl)adura

> opciona

‘ Aleaciones especiales 4

- Cabina

LC-CABIN es la cabina de
seguridad laser disefiada
y fabricada por LC Lasers.

(opcional)

SE UN EXPERTO EN SOLDADURA



Comparacion de procesos

PENETRACION
VELOCIDAD
DISTORSION

HABILIDAD

Configuraciones de junta

TIG

LASER

Informacion técnica

"

V

1.0-1.5mm

Soldaduras lentas

Mucha deformacion

Soldador con alta
habilidad

14[(_,‘

Hasta 5mm

Soldaduras muy rapidas

Deformacion
minima

NoO se requiere gran
experiencia

Laser
LC WELD NEO 4.0 LC WELD NEO 5.0

Modelo LC-WELD NEO LC-WELD NEO

Potencia del laser 800w 1200w

Consumo eléctrico <4000W <4800W
Voltaje 220-240VAC 220-240VAC
Longitud de onda 1070nm +10 1070nm =10

Rango de frecuencia <50 kHz <50 kHz

Estabilidad de la potencia (2 Horas) <1,5% <1,5%

Estabilidad de la potencia (24 Horas)

<2%

<2%

Eficiencia Laser

42%

42%

Clase del Laser

4 (IEC 60825-1)

4 (IEC 60825-1)

Longitud de la manguera Aprox. 6m 6m
Medidads aprox. 440x690x430mm 440x690x430mm
Tipo CW HPP (up to 60% pp) CW HPP (up to 60% pp)
Micrometros fibra 25 um 25 um
Refrigeracion Air Air
Seguridad Plug and play Plug and play
Ambiente de trabajo 0°C ~ 40°C -5°C ~ 35°C

Feeder
LC FEED NEO
Modelo LC-FEED NEO
Medidas 330x640x400mm
Consumo <120W
Tension 24VvdC
Medidas 220-240VAC
Peso <12kg
Tipo de motor DC PWM

Otros motor

Incluye encoder

Sistema de control

CANBUS




& LC Lasers

C/ Pere Andorra, 5, Nave 6
08650 - Sallent
Barcelona (Spain)

M. +34 623 337 600
T. +34 936 281 426

contacto@Iclasers.com

www.lclasers.com
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